Freiko®

Vorbehandlungstabelle

fur 1-komponentige Polyurethan-Kleb- und Dichtstoffe

Empfehlungen fiir die Sikaflex®-200er Serie und SikaTack®

Stufen Beschreibung

Sika® Polyurethan Technologie

¢ Dichten: Allgemeine Abdichtungsarbeiten im trockenen Bereich. Kleinteile mit geringer mechanischer Belastung.
e Kleben: Verklebungen im Innenbereich ohne tragende Funktion, keine kurzfristige Temperaturbelastung, keine Wasserber(ihrung.

¢ Dichten: Abdichtungsarbeiten von groBen Teilen, bei denen mit gréBeren Fugenbewegungen zu rechnen ist.
e Kleben: Verklebungen im Innen- und AuBenbereich unter normalen Umweltbedingungen.

e Andere Anwendungen mit zusétzlichen Anforderungen, die nicht unter Stufe 1 und 2 beschrieben sind.
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