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1. Obecny popis

Akumulatory LiFePO4 jsou sestaveny ze sériové propojenych ¢lankd. V kazdém z
nich elektrody (anoda a katoda) reaguji s elektrolytem a preménuji chemickou
energii na elektrickou. Dullezitou soucasti akumuldtoru LiFePO4 je BMS, tedy
systém umoznujici sledovat fungovani zafizeni. Jeho Ukolem je také ridit nabijeni
akumulatoru. Kromé vyvazovani ¢lankl chrédni BMS pred prebitim, hlubokym
vybitim a nadproudem a sleduje provozni teplotu akumuldtoru. Diky vysoké
hustoté energie maji akumulatory LiFePO4 rady MAXX velmi vysokou kapacitu pri
vyrazné nizsi hmotnosti. Napfiklad akumulator s kapacitou 100 Ah vazi priblizné 12
kg, tedy o vice nez polovinu méné nez bézny gelovy nebo AGM akumulator. Diky

tomu je jeho preprava mnohem snazsi a rychlejSi a montaz pohodInéjsi.

Oznaceni LiFePO4 je zkratka chemickych znacek prvkd pouzitych k vyrobé

akumulatoru:
e Li- lithium,
* Fe - Zelezo,
* P - fosfor.

Akumulatory LiFePO4 Ize vyuzivat na mnoha mistech. Diky dlouhé Zivotnosti se jiz
deldi dobu pouzivaji v obytnych vozech, na lodich a jachtach. Rada jejich vyhod
vedla k vyuziti také ve fotovoltaice, kde se staly jednim z prednich reseni pro

ukladani energie.

Akumulatory LiFePO4 pracuji s nizSim napétim ¢lanku, které ¢ini v priméru 3,45 V,
diky cemuz je zkrat velmi nepravdépodobny. Lithium-zelezo-fosfatové
akumulatory se neprehrivaji, takze je lze pouzivat pri vysSich teplotach. Jejich
provoz je bezpecny, protoze se pfi vyrobé pouzivaji stabilngjsi prvky. Vyznacuji se

mimoradné dlouhou zivotnosti a vydrzi az nékolik tisic Uplnych nabijecich a
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Lithium-zelezo-fosfatovy akumuldtor nevytvari toxicky odpad. S rozvojem
technologie jsme schopni vyrobek upravovat tak, aby zajiStoval bezpecnost nejen

nam, ale i okoli.



2. Bezpecnost

Vzhledem k riziku dUrazu elektrickym proudem je nutné pfri instalaci pouzivat
izolované naradi. Zabrante vzniku zkratu mezi svorkami. Nedotykejte se poll
akumulatoru kovovymi predmeéty ani na né kovové predmeéty nepokladejte; pred
zahajenim praci odlozte vSechny kovové soucasti odévu a Sperky. Zabrante
prehrati akumulatoru, zejména béhem nabijeni. Pravidelné kontrolujte tésnost
krytu a akumulator neumistujte do hermeticky uzavfeného prostoru bez

odpovidajiciho vétrani.

3. Montaz

e Pred pripojenim akumuldtoru k instalaci zkontrolujte jeho technicky stav.
Akumulator nesmi vykazovat stopy uniku, vybouleni, promacknuti ani jiné

mechanické vady, které by mohly zplsobit nespravnou funkci.

e Ujistéte se, ze akumulator LiFePO4 neni pripojen s opacnou polaritou. Pri

nespravném pripojeni dojde k nevratnému poskozeni systému BMS.

e Akumulator musi byt instalovan v suchém prostoru nebo v krytu, ktery jej

chrani pred povétrnostnimi vlivy a vlhkosti.

e Kladny pdl [+] akumuldtoru musi byt trvale spojen s kladnou svorkou [+] a
zaporny pol [-] akumulatoru se zapornou svorkou [-] spotfebice tak, aby
nemohlo dojit k samovolnému rozpojeni. Srouby akumuldtoru dotdhnéte
momentovym kli¢em spravnou silou:

O @M6: 4,1-5,2 Nm
O ©M8: 8,2-9,9 Nm
O ©@M10: 14,7-19,2 Nm

* Nedodrzeni spravné polarity pri pripojeni mze zplsobit zkrat a poskozeni
spotrebice.

e Akumuldtor musi byt umistén na podkladu s odpovidajici odolnosti proti

statickému zatizeni, kterd zavisi na hmotnosti akumulatoru.



e Akumuldtor smi byt pouzivan vyhradné ve svislé poloze.

3.1. Provozni teplota

Bé&hem nabijeni a vybijeni musi byt teplota akumulatoru udrzovana v rozmezi od
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15 °C do 25 °C. Provoz pfi mimoradné nizkych nebo vysokych teplotach zkracuje

Zivotnost a snizuje vykon akumulatoru.
Pri propojovani vice akumulatorl nesmi byt rozdil teplot mezi ¢lanky vétsi nez 3 °C.

3.2. Propojovani akumulatoru
Akumuldtory LiFePO4 rady Maxx mohou vytvaret sériové nebo paralelni obvody
slozené nejvysSe ze 4 akumulatord. Pri propojovani je nutné vyrovnat energeticky

potencial jednotlivych akumulatord podle nasledujiciho postupu:
* Vybijte kazdy akumulator, aby se snizZil jeho energeticky naboj.

* Propojte akumulatory paralelné, aby se vyrovnal jejich energeticky potencial, a

ponechte je tak 12 hodin.
» Zapojte obvod sériové nebo paralelné a akumulatory plné nabijte.

3.3. Sériové zapojeni

Pro sériové propojeni akumulatorl pouZijte kabely stejné délky a prlrezu. Novy
akumulator nesmi byt propojen se starym. Akumulatory réiznych vyrobcl se nemaji
propojovat. Akumulatory stejného modelu s rozdilnou zbyvajici kapacitou nelze

pouzivat v sériovém zapojeni.

3.4. Paralelni zapojeni

Pro paralelni propojeni akumulator(l pouZijte kabely stejné délky a prlrezu. Novy
akumulator nesmi byt propojen se starym. Paralelné nepropojujte akumulatory s
rozdilnym jmenovitym napétim. Pouzijte akumuldtory se stejnym typem

elektrolytu. Akumulatory rliznych vyrobcl se nemaji propojovat.



4. Nabijeni a vybijeni akumulatora LiFePO4 Maxx
4.1. Nabijeni

K nabijeni akumuldtorl vyrobenych lithium-Zelezo-fosfatovou technologii
pouzivejte vyhradné nabijecky urcéené pro tento typ akumulatorll nebo, pri pouziti
ve fotovoltaickych systémech, regulatory nabijeni s pfrisluSnym nabijecim
programem. Pokud pouzita nabijecka nebo reguldtor tuto funkci nema, nemusi se
akumulator nabit na 100 %, coz negativné ovlivni jeho Zivotnost. V krajnim pripadé

mUze BMS zabudovany v akumulatoru nabijeni odpojit.

Akumulatory LiFePO4 jsou sestaveny z takzvanych lithiovych sad. Nejcastéji jde o
sady 4S, coz znamend, ze akumuldtor obsahuje 4 sériové propojené lithiové
Clanky. Kazdy Clanek dosahuje v maximalnim bodé nabiti napéti 3,65 V, takze sada

4S dosahne pri plném nabiti napéti 14,6 V.
Nabijeni akumulatoru LiFePO4 probiha ve tfech cyklech:

1. Cyklus CC nabiji akumulator konstantnim proudem, pficemz vystupni napéti
nabijeCky je vySSi nez jmenovité nabijeci napéti akumulatoru. Tento rozdil
potenciadll je nezbytny, aby mohl protékat nabijeci proud pozadované velikosti.
Jakmile akumulator dosahne maximalniho bezpecného napéti, cyklus CC konci

a zacina cyklus CV.

2. Cyklus CV nabiji akumulator konstantnim napétim az do chvile, kdy hodnota
proudu klesne témé&r na 0 A. Poté probihd vyvazovani ¢lankf. Clanky, které
dosahly pfilis vysokého napéti, jsou béhem vyvazovani vybijeny pres specialni
rezistor. Déje se tak ze dvou dOvod(: zaprvé, aby se tyto clanky dale
neprebijely, a zadruhé, aby se zbyvaijici ¢lanky s pfiliS nizkym napétim stihly
dobit. Jakmile se rozdil napéti vyvazovanych ¢lank( snizi na hodnotu
pripustnou pro nabijecku a BMS, cyklus CV skonci a za¢ne cyklus nabitého

akumulatoru.



3. Cyklus nabitého akumulatoru zacina bezprostredné po dokonceni vyvazovani a
ukoncuje proces nabijeni. BEhem tohoto cyklu je nabijeCcka od akumulatoru

odpojena rozepnutim nabijeciho stykace.
Kromé spravného nabijeciho napéti je dllezita také teplota okoli akumulatoru.

Akumulatory LiFePO4 rady Maxx maji zabudované vyhfivaci rohoze, diky nimz lIze
akumulator nabijet i pfi teploté -20 °C. Maximalni teplota, pfi niz Ize akumulator
nabijet, je 50 °C.

Nabijeci proud akumuldtoru LiFePO4 nikdy nesmi byt vysSsSi nez hodnota uvedend
vyrobcem v katalogovém listu. Obecné jde vzdy o 0,5 C: pro akumulator LiFePO4
Maxx s kapacitou 100 Ah je maximum 50 A, pro kapacitu 150 Ah pak 75 A.

Doporuceny nabijeci proud je 0,2 C kapacity akumulatoru.

Urc¢end nabijecka prizplsobi nabijeci proud stavu nabiti akumulatoru. Zpocatku
vyuzivd maximalni dostupnou hodnotu proudu (A); s rostoucim napétim proud

klesa, dokud BMS nevyhodnoti akumuladtor jako plné nabity a nabijeni neodpoji.

4.2. Vybijeni

Pri vybijeni akumulatoru LiFePO4 je doporuceny trvaly vybijeci proud 0,1 C, coz pro
kapacitu 100 Ah znamend proud 10 A a pro kapacitu 150 Ah proud 15 A. Vyrobce v
katalogovych listech uvadi také maximalni bezpecny vybijeci proud povoleny
systémem BMS, oznacovany hodnotou 1 C. Pro akumulator LiFePO4 Maxx 100 Ah
je to 100 A a pro akumulator LiFePO4 Maxx 150 Ah je to 150 A.

Dolni mez vybijeciho napéti je 11,7 V a vybijeni pod tuto hodnotu se nedoporucuje.

Akumulatory nesméji zlstat vybité a musi byt okamzité nabity. Ponechani

akumulatoru ve vybitém stavu mize zkrétit jeho zivotnost a snizit kapacitu.



5. Skladovani a udrzba

e Akumulator skladujte na cistém, suchém, vétraném a chladném misté pfri teploté
od 0 °C do +25 °C. Skladovani pfi pfrilis nizké nebo vysoké teploté mize zkratit jeho
zivotnost.

» Akumulator neskladujte ani neprepravujte spolecné s horlavymi, vybusnymi nebo
ostrymi predmeéty, protoze by mohlo dojit k poSkozeni nebo nehodé.

e Nepouzivany akumuldtor kontrolujte nejméné jednou za 4-6 mésicd a podle
potreby jej nabijte na 80-85 % kapacity, aby si zachoval spravnou funkci.

* Pred uUdrzbou odpojte vSechny svorky akumulatoru, abyste predesli ndhodnému
zkratu nebo Urazu elektrickym proudem.

e Udrzujte poly i kryt akumuldtoru cisté a chranéné, abyste zabranili korozi a
poskozeni.

e K cisténi akumulatoru nepouzivejte rozpoustédla, protoze mohou poskodit jeho
soucasti.

e Jsou-li svorky akumulatoru znecisténé, oclistéte je suchym hadrikem. Jinak mize
byt spojeni s akumulatorem vadné.





